4 - A markolat és tartozékai
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5 - Gyakori felhasznaldi hibak

¢ Laza égészdr hollander

- A 'laza, nem kelléen meghuzott hollander (6) nem biztosit megfeleld injektor szivbhatdst, igy ndveli a
visszaégés veszélyét, tovdbbd veszélyes gdzszivargdst okozhat. Hatdrozottan, kellé nyomatékkal hizza
meg a hollandert!

¢ Rossz égéfej, vagy fuvoka vdlasztds

¢ Helytelen hevitéfej, vagofuvoka vagy hegesztéd égdszar alkalmazdsa tokéletlen égéssel jér, tulzott
hébevitelt eredményezhet és szélséséges esetben visszaégést okozhat. Korlltekintéen, az elvégzendd
munkafolyamat pontos ismeretét figyelembe véve vdlassza ki a megfelelé égdszdrat, vagdfuvokat
vagy hevitéfejeket kUlonds tekintettel az €gdgdz fajtdjdral

6 - Karbantartas

¢ A berendezést kizdrélag a gydrtd dltal felnatalmazott, kellé szakmai ismerettel rendelkezé személy
javithatja. Kizardlag eredeti alkatrészeket haszndljon és eredeti tartozékokat pdrositson a rendszerrel!
SzakszerUtlen javitasbdl szarmazd karokért a gydrtd és a forgalmazéd nem vdllal felelésséget.

¢ Az id&szakos biztonsdgi felUlvizsgdlatot a jogszabdlyban elbirtak szerint el kell végeztetni, anélkUl
az eszkdz haszndlata veszélyes és jogszabdly ellenes! Ha a berendezés bdrmely egysége, csatlakozd
felUlete, szelepei sérlltek, olajtdl szennyezettek lennének, vagy szivdrogndnak a munkdt azonnal meg
kell szakitani és tilos azt Ujrakezdeni! A berendezést csak a hiba szakszer( elhdritdsa utdn szabad Ujra
haszndlinil A javitdssal szakembert bizzon meg!
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7 - Tarolds és szdllitas
 Szallitds alatt védije berendezését, helyezze vissza minden tartozékdat a készlet gydri taroldédobozdbal
* Ha hosszabb ideig nem hasznaind berendezését, tisztitsa meg szdraz, tiszta ronggyal és csak az utdn

helyezze vissza eredeti dobozdba, csomagoldsdba. Szdraz, tiszta, fagy- és pormentes helyen tdrolja a
berendezést!

8 - Figyelmeztetések

e A gydrtd, vagy a forgalmazd hozzdjdruldsa nélkil tilos a berendezésen bdrminemd vdaltoztatdst
végezni!

¢ A hegeszté-vagd berendezést kizdrolag szakképzett személy haszndlhatjal

o Az eszkdzt Utéstdl, szennyezédésektdl, olajtdl és viztdl dvni kelll

* Vegye figyelembe a termék részegységein taldlhaté méret, gdznyomds és égégdz jeldléseket!

¢ A hevitéfejek és a hegeszté égdszdrak szakszer( kivalasztdsahoz, majd bedllitdsdhoz haszndlja az
1-es és a 2-es tabldzatot! Haszndljon visszaégés gdtld patronokat mind az égégdz, mind az oxigén
rendszerben!

9 - Belzemelés

¢ A hegeszté égbszdr régzité hollandert (6) kézzel, de erésen hizza meg!

¢ Haszndljon EN ISO 3821 (EN 559) szerinti hegeszté tomliéket, 9mm-est az €égégdzhoz és 6,3mm belsd
atmérdjit az oxigénhez. lktasson a gdzelldtd rendszerbe EN 730-1 szerinti visszaégés gdtld patronokat!
o lktasson a gdzelldtd rendszerbe, vagy a markolatndl, vagy a nyomdscsdkkenténél EN 730-1 szerinti
visszaégés gatld patronokat minden alkalmazds esetén! Markolatndl alkalmazzon kompakt 2 funkcids
visszavagds gdtld patront, mig nyomdscsdkkentén alkalmazzon nagyobb, biztonsdgosabb 3 funkcids
visszavagds gatld patront.

Az égdszdrak injektoros mikodési elve miatt forditson kilonés figyelmet az égészar
hollander (6) meghizdasara!

10 - Miszaki adatok, tablazatok

1-es tdblazat: Hegeszt§ égbszdrak és hegesztd fivokak

Heggszfé fL’Jv(’)ko Hege§zié é,gészdr Hegeszthetd anyag- Oxigén nyonr)ds és Acetilén nyorpds és aielEtimEny
cikkszédm cikksz&dm vastagsag fogyasztds fogyasztds

5IKVRG2010 5IK203610 0.2-0.5 mm 2,5 bar -85 (I/h) 0,25-0,35 bar -85 (I/h) 8026 kj/h
5IKVRG2011 5IK203611 0.5-1mm 2,5 bar - 95 (I/h) 0,25-0,35 bar - 105 (I/h) 9915 ki/h
5IKVRG2012 5IK203612 1-2mm 2,5 bar-105 (I/h) 0,25-0,35 bar - 127 (I/h) 11992 kj/h
5KVRG2013 51K203613 2-4mm 2,5 bar - 125 (I/h) 0,25-0,35bar- 150 (I/n) | 14164 kj/h
5IKVRG2014 51K203614 4-6mm 2,5 bar - 160 (I/h) 0,25-0,35 bar- 230 (I/n) | 21718 kj/h
5IKVRG2015 5IK203615 6-9mm 2,5 bar - 220 (I/h) 0,25-0,35bar-280 (I/n) | 26440 kj/h
5IKVRG2016 5IK203616 9-14mm 2,5 bar - 280 (I/h) 0,25-0,35bar-385 (I/n) | 36355 kj/h
5IKVRG2017 5IK203617 14 -20 mm 2,5 bar - 390 (I/h) 0,25-0,35 bar - 500 (I/h) 47215 kj/h
5IKVRG2018 5IK203618 20-30 mm 2,5 bar - 435 (I/h) 0,25-0,35 bar - 610 (I/h) 57602 kj/h
2-es tablazat: Hevitdszdrak és tébblangd melegitdfejek

Tébpldngo fej Hevﬁéstﬁr (kgm- Origen RSty RSB (EFE) HSTelieseny Hevité szar

cikkszém plett) cikkszdm | nyomas fogyasztas nyomds fogyasztas hossza

87694721H 5IK203701 1-2 bar 4000-7000 I/h 0.5 bar 1000-2000 I/h 93700-187395 kj/h 420 mm
87694732H 51K203702 1-2 bar 5900-12800 I/h 0.5 bar 1500-3200 I/h 93700-187395 kj/h 420 mm
87694743H 5IK203703 1-2 bar 8500-22900 I/h 0.5 bar 2200-5700 I/h 205890-534000 kj/h 490 mm
87694754H 5IK203704 1-2 bar 14200-28400 I/h | 0.5 bar 3600-7100 I/h 337400663865 kj/h 600 mm
87694765H 51k203705 1-2 bar 17000-39700 I/h | 0.5 bar 4300 -100000 I/h 403360-936975 kj/h 670 mm
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HASZNALATI UTASITAS ES MINOSEGI TANUSITVANY

MSZ EN 5172

Made in Europe

A berendezést csak szakképzett személy haszndlhatja a haszndlati utasitds ismeretében!

1 - Készletek és jellemzéik

¢ Az IWELD KOMBI 20 rendszerrel végezhet ldnghegesztést, hevitést és ldngvagdst is. A KOMBI 20
markolat, vagdkiegészité és égdbszdrak csereszabatosak mds gydrtd, példdul “MMG BK-20, RK-20,
X311" rendszer( készlet elemeivel.

Langhegesztés

¢ A hegeszté égdbszdrak kildnbozd teliesitményben, Idngképben és égdgdz tipussal lehetévé teszik
a klasszikus oxi-acetilén és oxi-propdn autogén hegesztési feladatok, kemény forrasztdsok ellatésat
az ipar és a karbantartds széles terlletén. A gazdasdgos Uzemeltetés érdekében nem csak tartalék
égdszdrak, de a hegeszté fuvokdk is kUlon alkatrészként megvdsdrolhatdk, akdr csak a hajlithatd
égdszdrak az injektoros keverékamra nélkUl .

Hevités, melegités
¢ A rendszerhez kUldnb6zé méret( és teljesitményl oxigén-propdn UzemU tdbbldngl melegiféfejes
hevité égdszdris csatlakoztathatd. A tébbldngu égdéfejek kildn alkatrészként is elérhetdék.

Langvagas

* A KOMBI 20 oxi-acetilén UzemU injektoros vagokiegészité nem csak rendkivil biztonsdgos, hanem
kényelmessé teszi a folyamatos vagdst is. A kildnleges kialakitdsu véagdkar jobbra, vagy balra billenté-
sével régzithetjik a kart folyamatos vagds esetén, igy azt nem kell lenyomva tartani.

2 - Haszndlat

« Allitsa be a megfelel6 nyomdst a nyomadscsdkkentékdn figyelembe véve a haszndlati utasitds
tébldzataiban megadott paramétereket a hegeszté égdszdarak, hevité égdszarakhoz és langvdagd
fuvokdk tekintetében! Vegye figyelembe, hogy a rendszerbe iktatott Uj visszavagds gdtld patronok
akdr 0,1 bar nyomdsesést okozhatnak. Haszndlt, elszennyez6dott patronok ennél lényegesen nagyobb
nyomdsesést is okozhatnak, azokat cserélie, mert rendszerben tértend Uzemeltetésik mdar nem nyujt
kell6 biztonsagot.

* El6sz8r nyissa meg kissé az oxigén szelepet (5) majd lassan nyissa meg az égégdz szelepet (4). igy
gdzkeverék aramlik a kérnyezetbe az égbfejnél, vagy a fuvokndl.

« Ugyelve keze biztonsagdra kanalas szikragyUjtéval gyljtsa meg a gazkeveréket.

« Aliitsa be a tékéletes gdzkeveréket a gdzszelepek segitségével finoman nyitva, vagy zérva azokat!

Ledllas, elzaras
¢ Ha megszakitand, vagy befejezné a munkafolyamatot elészér mindig az égégdz szelepet zdrja el
majd csak ezutdn az oxigén szelepet.

“ 0" Oxigén
“F Y Egégdz

3 - Jeldlések

Hevité égészarak Mérkajelzés
* IWELD *
/// / IWELD Gydartdi azonositd
TH ——— Melegitéfej mérete
IWELD Gyartdi azonosito P. 0.15-0.5 bar ——— Propdn nyomds
No: 1 —_— He.\/lff)szor me,rete 0. 0.7-2.0 bar Oxigén nyomds
OX 1-2bar ——— Oxigén nyomas PROPANE Egbgaz fajtaja
PRO 1/2bar ——— Propdn nyomds

Hegeszt6é égbszarak

— |

Hegesztéfuvoka mérete

Gydrtdi azonositd jel

IWELD Gydrtdi azonositd
No:0 3610 A Egdszdr mérete, Egégdz fajtdja “A” Gydrtési szam, id8
0.2-0.5mm Hegeszthetd anyagvastagsag v 'T'
&rté azonositd

2,5 bar Oxigén nyomads Y
Langvago - ) [
fﬁvégkélg Vagasi tarfomany | —

Gdaznyomasok n B

Egégdz fatdja “A” i

FOvéka mérete

Gyartdi azonositd
4k “ IWELD *'

IWELD KFT. Tel: +36 24 532-625 E-mail: info@iweld.hu

2314 Haldsztelek, Il. R&kdczi Ferenc Ut 90/B Fax: +36 24 532-626 www.iweld.hu
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