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MC420 - MACROFAN ULTRA UHS
CLEARCOAT
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050 mi pfi 20°C 3 bary - ATM pfi 60°C: odvetrani
—>m 30 minut 12-15minut
Spracovatelnost HVLP: vytvrzeni
pFi 20° C: @1,2-1,4 mm
1,5-2 hodiny 2-2,5baru
Pocet vrstev:
1
POPIS

2K Acryl-Ciry lak ULTRA HIGH-SOLID (V.0.C. <420 g/l)

OBLAST POUZITI

Kryci lak pro dvojvrstvé basické lakovani. Obzvlast pro ¢asti nebo celké plochy osobnich aut.

VLASTNOSTI

V.0.C. <420 g/l

Vysoka vydatnost (jednovrstvé lakovani)
Snadné zpracovani

Velmi rychlé schnuti

Velmi dobra tvrdost

Velmi dobry lesk

Dobréa odolnost proti po€asi

Snadn3 lestitelnost

PRIPRAVA PODKLADU
Povrchy prelakované matnymi zakladnimi laky BSB nebo HYDROFAN

PRACOVNI POSTUP

Stfikani tradi¢nimi nebo HVLP pistolemi

Poméry:

Kde jsou V.O.C. hodnoty omezeny: Pfi hmotnosti a objemu
MC420 MACROFAN ULTRA UHS CLEARCOAT 1000 dila
MH520 MACROFAN ULTRA UHS HARDENER (tuzidlo) 500 dill

00755 — 00697* * DILUENTI AUTOREFINISHING (fedidlo) 0-50 dill
Viskozita smési pfi 20°C: 21-23" DIN 4

Kde nejsou V.0.C. hodnoty omezeny: Pfi hmotnosti a objemu
MC420 MACROFAN ULTRA UHS CLEARCOAT 1000 dila
MH520 MACROFAN ULTRA UHS HARDENER (tuzidlo) 500 dild

00755 — 00697* * DILUENTI AUTOREFINISHING (fedidlo) 0-100 dila

Viskozita smési pfi 20°C: 18-19” DIN 4
. 00697 jen s matnymi laky BSB
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Zpracovatelnost pfi 20°C: 1,5-2 hodiny
@ Strikaci tryska: konvenéni pistole 1,4 mm ; HVLP pistole 1,2-1,4 mm
Stfikaci tlak: : konventéni pistole 3 bar ; HVLP pistole 2-2,5 bar
Stiikaci vrstvy: 1 (nebo ¥2+1)
Doporuéena tloustka vrstvy: 30-50 mikront
Teoreticka hodnota vydatnosti: 1 kg = 12-13 m? pfi 40 mikronud
11t =12-13 m? pfi 40 mikrond
V.0.C. hodnota nastfikaného produktu (21-23” DIN 4): <420g/1.

Zpracovani;
Y2 + 1 vrstvy — Nanést jednu "slabsi” vrstvu, po odvzdu$néni asi 5 min. nanést jednu plnou vrstvu.
1 vrstva — Nanést jednu plnou vrstvu.

SCHNUTI

Schnuti na vzduchu pfi 20°C
nedoporu¢ovano

Schnuti v peci pii 60°C
30 Min (bez odvétrani)
IR Ozareni

7-8 min odvétrani

12-15 min (Max. vykon)

Kompletni vytvrzeni dosahnete za 3-4 dny.

LESTENI

Po schnuti v peci cca 1 hodinu pockat (dopr. prostiredek musi dosahnout opét pokojové
teploty); eventualné odstranit necistoty, potom lestit.

POZNAMKY

Pfi suseni pod 60°C se nema vozidlo v prvnich dnech po lakovani vystavovat intensivnim silnym vlivim
(vétrani, chemikalie, agresivni prostfedky). Pfed Uplnym pouzivanim se vyhnéte silnym koncentracim vihkosti
(rose, jinovatce) a kontaktim s agresivnimi prostfedky (smog, Cistici pfipravky, sil na sypani silnic).
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Zvetejnéné Udaje jsou vysledkem dlikladné provéfenych pokusu a odrazi se v nich posledni a nejvy$si stav nasich znalosti. Tyto Udaje jsou
zverejiiovany pouze k Cisté informativnim ucellim a nezavazuji nasi spole¢nost a rovnéz nemohou byt divodem k reklamacim jakéhokoliv
druhu v souvislosti a s pouzitim popsanych produktd. Kromé jiného i proto, Zze podminky pouziti téchto produktd nepodléhaji nasi kontrole.
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