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HASZNALATI UTASITAS
MANUAL DE UTILIZARE
USER'S MANUAL

Vezeték nélkuli tavvezérld
TIG 220 DIGITAL PULSE RC

hegesztégéphez

Telecomanda fara fir (wireless)
pentru aparatul de sudurda

TIG 220 DIGITAL PULSE RC

Wireless remote control to
TIG 220 DIGITAL PULSE RC

weldin machine

TIG DIGITAL PULSE REMOTE CONTROL



MULTIWAVE AC/DC WIRELESS REMOTE CONTROL

PARAMETEREK
Aramellatds 3db AA elem vagy akkumuld&tor
Elem mUkadésiidé (h) 180
Hatotavolsag (m) <100
MUkddési kdrnyezeti hémérséklet (°C) -40 - +80
MUkédési frekvencia (GHz) 2.4
RF teliesitmény (mWw) 1
Antenna Integrdilt
Méretek (mm) 134x104x67
Suly (Kg) 0.35

Energiatakarékos méd
Magas mUkddési idé egy garnitira elemmel..

Szinkronizdalds
Tobb készUlék mUkodhet egymds kdzelében
zavard interferencia nélkul.

Egyszer( haszndlat
A hegesztégép és a tavvezérld kezelpanelje
egyforma.

Digitdlis LED kijelzé

A kijelzd lehetédvé teszi a hegesztési paraméterek
bedllitdsat hegesztés eldtt és Iadthatova teszi a
hegesztédaramot hegesztés kdzben.

Bdarmelyik gombra bekapcsol
Barmelyik gomb megnyomdsakor a készUlék kilép
a készenléti médbdl. A hegesztégép minden
funkcidja vezérelhetd a kezelépanelen. (] )

Szinkronizdlds a hegesztégéppel:

1) A hegesztégép bekapcsoldsa kézben, tartsa nyomva az ON/OFF gombot.

2) Ezut&n nyomja meg Ujra és tartsa nyomva az ON/OFF gombot 2-4 mdsodpercig. Ekkor a kijel-
28 kialszik. A szinkronizdlds a kijelzé kikapcsoldsa utdni 10 mdsodpercben lehetséges.

3) Kapcsolja be a tavvezérlét és nyomja meg az ON/OFF gombot (1). Ha a digitdlis LED kijelzé a
hegesztégépen kétszer felvillan, azt jelezi, hogy a szinkronizdlds sikeres.

4) A hegesztégép kdvetkezd bekapcsoldsakor Ujra végezze el a szinkronizdldst!

Megjegyzések:

- MUkodés kdzben a hegesztégép kezeldpanelje is funkciondl de a tdvvezérlé prioritdsa maga-
sabb.

- Amennyiben a tavvezérld 12 mdsodpercnél hosszabb ideig tétlen, automatikusan készenléti
maodba kerUl.

- Amennyiben a tavvezérlé készenléti mddban van, a hegesztégép kezeldpanelje aktiv.
Bdarmelyik kezel&szerv megnyomdsdra a tdvvezérld aktiv dllapotba kerdl és folytathatd a
hegesztégép vezérlése.

www.iweld.hu



MULTIWAVE AC/DC WIRELESS REMOTE CONTROL

PARAMETRII
Sursa de alimentare 3db AA baterie
Timpul de functionare a bateriei (h) 180
Gama (m) <100
Temperatura de functionare (°C) -40 - +80
Frecventa de functionare (GHz) 2.4

RF performanta (mW) 1

Antena Infegrat
Dimensiunile (mm) 134x104x67
Masa (Kg) 0,35

Modul de economisire a energiei
Prelungeste viata bateriei.

Sincronizare
Garanteaza utilizarea mai multor dispozitive
simultan, eviténd interferentele.

Usor de folosit
Panoul de conftrol al dispozitivului este similar
celui al aparatului de sudurad.

Afisaj digital
Afisajul digital permite preselectia procentajului de
productie a aparatului inainte de sudurd si vizuali-
zarea amperajului in timpul sudurii.

Acelasi buton pentru PORNIRE / OPRIRE (ON/OFF)
Orice tasta poate fi apdsatd pentru iesirea din
modul de asteptare (Standby).

Toate functiile sunt reglabile prin infermediul pano-
ului de conftrol al dispozitivului.

(1)

Sincronizarea cu aparatul de sudura:

1) Apasati butonul de ON/OFF in timp ce porniti aparatul.

2) Continuati s& apdsati butonul de ON/OFF 2-4s pand cand contforul digital se opreste. Sincro-
nizarea frebuie sa se realizeze in 10 s de la oprirea contforului digital.

3) Porniti telecomanda si apasati butonul de ON/OFF (1), contforul digital se va aprinde de doud
ori pentru a indica faptul ca procesul de sincronizare nu s-a realizat cu succes. Oprisi si porniti
din nou aparatul.

Nota:

- In timpul operdarii, panoul de control este incd functional, dar telecomanda are un nivel de
prioritate mai mare.

- Daca telecomanda este in repaus timp de 12 secunde, aceasta va intra automat in modul
“stand-by” (sleep).

- Doar panoul de conftrol este activ atunci cand telecomanda este in modul “sleep”. Orice acti-
vitate a telecomenzii o va “trezi” si aceasta va relua controlul aparatului.

www.iweld.ro



MULTIWAVE AC/DC WIRELESS REMOTE CONTROL

PARAMETERS
Power Supply Three AA Baftteries
Battery Life (h) 180
Rated Range (m) <100
Operating ambient temperature (°C) -40 - +80
Rated Frequency (GHz) 2.4
RF Power (mW) 1
Antenna Intfegrated
Dimensions (mm) 134x104x67
Weight (Kg) 0,35

Energy Saving mode
Extends battery life.

Synchronization
Guarantees use of multiple devices simultfaneous-
ly avoiding interference.

Easy to use
Device confrol panel and welding machine con-
frol panel similarity.

Digital display

Digital display allows presetting percentage of
machine output before welding, and viewing
amperage while welding.

Same key for ON/OFF

Any key to exit from Standby mode.
All the functions adjustable on the device control
panel.

Synchronize with the welding machine:

1) Press down the 1) ON/OFF button while turn the machine on.

2) Continue press down the ON/OFF button for 2-4s until the digital meter is off. Synchronization
has to accomplish in 10s after the LED display is off.

3) Press any button on the remote control, the LED display in the machine will flick twice to indi-
cate the synchronization is successful.

4) The next time when you turn on the welding machine, the synchronization do it again!

Notes:

- During operation, the panel control is still functional but the remote control has higher priority
level.

When wire remote idles for 12 seconds, it will automatically go into “sleep” mode.

- Only panel control is active when wireless remote is in “sleep” mode. Any operation on the
remote control will *“wakeup” it and resumes control of the machine.
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